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Zahlen und Fakten

= Unternehmensgruppe Materna:
1.300 Mitarbeiter —
160 Mio. Euro Umsatz in 2011

= Geschaftsfuhrung:
Michael Baranowski - Heike Kaferle
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Geschaéftsfelder

LOosungen
= ProStore®

Intralogistik und

Warehousemanagement
= ProTrace

Informationssystem

zur Ruckverfolgbarkeit

OracleBusiness
= Lizenzierung

= Consulting
= Entwicklung
= Migration

= Schulung

= Support
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ProStore®-Module im Uberblick

Multi-Order-Picking Pick-to-Light

Chargenverfolgung Versand Inventur Stammdaten Strategie Engine

il

Einlagerung Lagerverwaltung

Pick-by-Voice

Staplerleitsystem

modular — flexibel — konfigurierbar
BAUKASTEN
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Optionale und erganzende Module

Ressourcen- FTS-Anbindung mobile
planung Computing

- g

IR

Materialflus- Materialfluss- mobiler Logistics RFID Integration

steuerung visualisierung Wareneingang Intelligence

modular — flexibel — konfigurierbar
Entwickeln Sie Ihre Intralogistik
mit ProStore®.
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Projektbeispiel

ProStore® im Einsatz bei Importhaus Wilms/Impuls

Logistikzentrum
bei Wilms/Impuls

mobiler Wareneingang
Einlagerung
Qualitatssicherung
Umlagerung
Lagerverwaltung
Materialflusssteuerung
Pick-by-Voice
Pick-by-Light

Batchbildung

Strategie Engine
Verpackung

Versand

automatisches Hochregallager
Inventur

Bestandsfuhrung
Chargenverfolgung
Stammdaten

Etikettierung

Automatische Sorteranlage
WebSLS




ProStore®-Modul Strategie Engine

| Strategietyp n
| Strategietyp 2

Strategietyp 1
(z.B. Lagerplatzfindung)

= \ersionen
= Reihenfolge
= Aktiv / Inaktiv

Strategie 1 Strategie 2 Strategie 3 Strategie n

(z.B. Einlagerstrategie e (z.B. Einlagerstrategie
Regallager Rohware) () () Blocklager Verpackung)

Regel 1| .. .|[Regeln Regel 1| .. .|[Regel n = Versionen

(---) (---) (---) (---) = Reihenfolge
= Aktiv / Inaktiv
Regel 1 Regel 2 Regel n Regel 1 Regel 2 Regel n
(z.B. Beruicksichtigung **+ |(z.B. Berticksichtigung (z.B. Beruicksichtigung === |(z.B. Berucksichtigung
Vorzugsbereiche) () Platzsperre) Vorzugsbereiche) (oo Platzsperre)




ProStore®-Modul Strategie Engine Beispiel m

Prozess Einlagerung

freie Ware
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0-0 \g
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ProStore®-Modul Strategie Engine Beispiel

Prozessschritt 1. Strategie definieren

# SDSEOL  Strategien und Regeln verwalten = =]
Strategie-T yp: |E|NL.-"3«GERN * | ShategieVersion: [ alle Strategien anzeigen  [v nur aklive Shategien
Strategie: IFrEiE Platze i RegelWersion: [T ale Regeln anzeigen [V nur aktive Regeln F5 Anzeigen |
Strat-  Strat-  Strat Regel HReagel Re Stopp Pkt
Strategie Lfd-Mr.  MWerzion Akt Fegel Bezchreibung Lfd-rMr. Werzion Akt Re.  Re
Freie Platze STP Q5 STATUS Entscheidungs-Regel zur D3-Sonderbehandlung m ﬂ
Freie Platze | 10]1.0 ¥ |[FREIE_WARE Lagerplatzsuche im Standardlager des Arikels | 20010 VI
Freie Platze [ 1010 [¥ |STP_FULLSTOP_O [Beende die Suche | 2510 V¥
Freie Platze | 10[1.0 ¥ |GESPERRTE_WARE (Lagerplatzsuche fiir gesperrte \Ware Co@po M O
|Freie Flatze | 101.0 [v [|STP_FULLSTOR 1 Beende die Suche 53001.0 vV ¥ [
|Freie Platze | 101.0 [« lADY OHME SE Klassisch weitersuchen! 999593 11.0 ¥ I
= I
= I
= I
= I
= I
= I
= U I
[ H

F2 Speichemn F3 Strat. anlegenl F4 Strat. andermn F& Regel anlegen F¢ Regel andern SF3 Regel zuord. iF8 Regel bearh..l F10 Ende |




ProStore®-Modul Strategie Engine Beispiel

Prozessschritt 2: Regeln definieren

# SDSED3  Regeln bearbeiten o = e
Shategie-Typ: [EINLAGERM . | Strategie: ﬂ
Regel [2TP_GS_STATLIS 31.0 F5 Anzeigen |
[¥ Stop-Fiegel [~ Funktiohale Regel Beschreibung: |Entscheidungs—ﬁegel zur D=-Zonderbehandlung

Abfrage | Datenmodell Ergebnis Reihenfalge | Gruppierung |

b Lfd. M. Strat.-Par. Obijekt U nkerobjekk Aggregat

r | 1D|O_GOTO_RULE * liselect max(gs_status) from p * |ps_palette_ik = (select int_ke' ® JDECODE =
0_GOTO_RULE + + T

I 30|0_GOTO_RULE * |STRING KONSTANTE ‘% [FREIE_WARE * [DECODE_THEN

r 40|0_GOTO_RULE * |STRING KONSTANTE * |GESPERRTE_WARE * [DECODE_ELSE

I 80 [0_SE_NOT _USED_KNZ * |KONSTANTE * [l KNZ_MNICHT_GESETZT &

r 80 [0_ADWICE * |STRING KONSTANTE % [Regel: STP_QS_STATUS, St &

r L2 % %

r B B B r

4| | 2l

F2 Speichern | F3 Anlegen F4 Kopie FE Lozchen F7 DM zuweisen F& Testen F10 Schliefen |




ProStore®-Modul Strategie Engine Beispiel

Prozessschritt 3: Paletten einlagern

é& LGO2 Paletten umlagern [Sitzung: 03] - |I:I|1|

Lagerark: ﬁ'] IGGEE” * Feqgal I Saule: Ebere: I
Artikel-Mr.: ﬂ Chargen-Mr.: EIP-Mr.: I [T Mursl

Pal.-Mr.: Gebinde-Mr.: [~ Mur fr. Mat,

F:-Eh.;{r:z. ey I— ﬂ Zores I— ﬂ St |F.a|__Nr_ j F& fnzeigsn |
nor.-Fal.

)
b Fal.-Mr. G ebinde-Mr. Chargen-Mr. Artikel-Mr. Bezeichnung Araema ALE YPE (s B
v |1 3021960 pnmzaas pnnumnzum ITEAM-EIEH HOMIGEARCHEN %ON TEAM | 1000,000 I\/E | 1,000 p2 |_' -

TEANM-001 HOMIGBARCHEN vON TEAM | 2ooopomofve | 1 ooo| Tt
[_

N N e Bl B Ee e | 2 S

-
| 3
F2 Umlagem 3F3 Bel. ducken.. F3 Einlagem F10 Schliefen |




ProStore®-Modul Strategie Engine Beispiel

Prozessschritt 4. Transportauftrage anzeigen

1&'& LGO4 Transportauftrige anzeigen [Sitzung: 04] - |I:I|£|

Pal-Mr: 01 I Quell-Lgot: IG'\-"Em ﬂ Ziel-Loort; [ richt unterbr,

SL-Bereich: & | E nd-Lgort:
Artikel-Mr.: ﬂ Sart.: ITF'A-Nr_ desc, Pos-Mr. j F5 Anzeigen |

Eqt.- SL- Aiftr. -

M TRA-Mr ST Fasz. U Frio Buelplatz Fielplatz Artikel-Mr. Mr. Pal.-Mr. Bereich At AL
o T
[ 16235 |E 1™ 0[WED1-00-000-00 |HEL -01-001-01 ([TEAR-O01 IMT 13021960 ElrL It
r -
r r~
r -
r r~
r r
r -
r r
r -
r r~
r - k4
< | i

F2 Cluittieren F4 Pria. éindern...l FE Infa... | SF2 Storno SF3 Drucken F7 MFR Starno F10 Schliefen |




ProStore®-Modul Strategie Engine Beispiel

Prozessschritt 5: QS-Entscheidungs-Regel deaktivieren

# SDSE01  Strategien und Regeln verwalten = O] x]
Strategie-Tup:  [EINLAGERN * | ShategieVersion: [T alle Strategien anzeigen  [v nur aktive Stategien
Strategie: [Freie Platze a FiegelYersion: [T alle Regeln anzeigen [¥ nur aktive Flegeln F5 &nzeigen |
Strat-  Strat-  Strat. Regel Regel Fe Stopp Flt
Strateqgie Lid-Mr.  “ersion Akt Reqgel Beschreibung Lid-Mr.  “ersion Akt Re. Re
mm v Entscheidungs-Regel zur O5-Sonderbehandlung m 1.0 [ | /;l
Freie Platze 1ap.0 [v |FREIE WARE Lagerplatzsuche im Standardlager des Arikels 20010 vV [ [
Freie Platze 100.0 [ [STP_FULLSTOR O Eeende die Suche 251.0 W ¥ [
Freie Platze 1001.0 [v |GESPERRTE WARE  |Lagerplatzsuche fir gesperte Ware Jop.o I
Freie Platze 100.0 [v |STP_FULLSTOR 1 Eeende die Suche B30|1.0 WV ¥
Freie Platze 10(1.0 [+ a0y OHME SE Ilassisch weitersuchen! 99993 1.0 IV I
™ e N
~ s N
™ e N
~ s N
™ e N
™ e N
™ FrE E
K o

F2 Speichern F3 Strat. anlegenl F4 Strat. andern FE Regel anlegen F¥ Regel anderm SF3 Regel zuord. 3F8 Reqel bearl:u..l F10 Ende |




ProStore®-Modul Strategie Engine Beispiel m

Prozess Einlagerung (modifiziert)

freie und
gesperrte Ware

/ expliziter
\Q wozessschritt

0O N\
L=




ProStore®-Module im Uberblick

Multi-Order-Picking Pick-to-Light Pick-by-Voice

I \w
' L“ | '

Chargenverfolgung Versand Inventur Stammdaten Strategie Engine

i
= G in

Wareneingang Lagerverwaltung

Staplerleitsystem

modular — flexibel — konfigurierbar
BAUKASTEN
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Pick-by-Voice: Vergleich mit etablierten Verfahren

=Keine aktuellen »Schnelles Erfassen von
Bestandsinformation Barcodes

= Sehr wenig F|6XI?I|Ita'[ = Tastatur und Dlsplay

=Schlechte oder gar = Informationen in‘Echtzeit
keine Ubersichitéiber = Anbind N/
den W {&UUSS Lagerv atungs-

Qer@ellen durch sys E d

Medienbrtche Staplerleitsysteme

= Gefahr des unergo- = Seit Jahren bewahrt

nomischen Arbeitens

=Der Mitarbeiter hat beide
Hande (und Augen) frei

= Scannen von Barcodes ist
ebenfalls moglic
mkurze Elnarbeltu szeit fur

neue mg |t r
=alphanumerische Eingaben
sind problematlsch

»umfangreiche Kommissionier-
anweisungen sind unpraktisch




Pick-by-Voice: Vocollect/Psion Hardware

Talkman A500 Bluetooth Headset
Vocollect Talkman T5




Pick-by-Voice: WLAN Infrastruktur m
4 ] Fahrzeug- Access
] Terminal . Point

Handheld-
Terminal

S prac h- '
Terminal &4 -

ProStore®

Quelle: Psion Teklogix




Beispieldialog

Talkman Kommisionierer
,Neue Aufgabe*“ ,OK"
,Europalette* ,OK* .
,Platz 12-A-2" 14 '
,Nimm 4 Kartons* o }
,Nimm 1 Karton® ,Mindermenge* ‘




PBV-Kommissionierung

roStore®-Modul Pick-by-Voice

I PBV: Terminalnummer

O

Start [Terminalnummer]
Zuruck

[Bereich]
Zuruck

Hole Pick

wiederholen
kein Pick vorhanden
PBV: Keain Pick
vorhanden, bitts kein Pick
warten
Abmelden
S Minuten
PBY: Reihe [¥-Koord]
[obenfunten(y-kKoord)]
@ Abmelden
Néchster Pick in gleicher Reihe ok
Wiederhole
Zuriick Nachster Aufirag
EPBV e
[Pruifziffer]

8 fziffer falsch
- \Wiedemole PBY: Nimm [MENGE] Stuck

[Artikel]
- ) Wenn die Menge > 8 wird ein
PEV: Priifziffer Zurtick Wert zwischen 7 und 8 per
[angegebene Zufall angesagt)
P=] falsch PZ falsch
Pick-Kommando
Mindermengs Néchster Auftrag
Zuruck
Wiederholen [Menge]
PBV: Wieviel kann nach % 4
genommen werden? TeT=0z0us)2 @
[Menge] weiter Picken

®<

Fach wurde leer

Ja
Fach leer? FBY: Ist das Fach
leer?
Nein
PB\V: Welche
enge abfragen Menge ist ...

[Menge]

Mein

PBY: [Menge]
%EngeP tifen Sl
Ja

-
@ Menge = 0

Neln Pick Fertig mit Mindermenge &
ick buchen - Inventurbuchung
Falsche Menge geantwortet
PBV: [Menge]
Stlick? erprufen

Ja PBWY: Menge [Menge] %enge Falsch
falsch. Auftrag wird

'wiederholt




PBV-Kommissionierung

ProStore®-Modul Pick-by-Voice

Start

EBV: Terminalnummer
BAnmeldung

[Terminalnummer ]

Zurtick

PBV: Bereich

[Bereich]

Wiederholen

PBY: Kein Pick 8
varhanden, bitte kein Pick
warten.

kein Pickvorhanden

Abmelden

5 Minuten

b |

®

Nachstar Pick in gleicher Reihe

oK &

Wiederhole

Zuriick

e

Zurlick

PBV: Reihe [X-Koord]
[oben/unten(¥-Koord)]

Abmelden

Machster Aufirag

[Priifziffer]

Q

®1

Fachwurde leer

Ja
BFachleer? FEV: Ist das Fach
leer?

Mein

ﬁ%nge abfragen

PEY: Welche
Menge ist ...

[Menge]

MNein



Multiorder-Picking mit ProStore®

Ubergabe
Auftrage vom
Host

Zusammen-

fassung der

Auftrage zu
Touren

/

Bilden von
Kommissionier-
auftragen
(tourbezogen)

Bilden von
Kommissionier-
auftragen
(Multiorder)

\ /

Freigabe der
Kommissionier-
auftrage

1 |
Cs
/3




Multiorder-Picking mit Pick & Pack
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ProStore®-Module im Uberblick

Multi-Order-Picking Pick-to-Light Pick-by-Voice

I \w
' L“ | '

Chargenverfolgung Versand Inventur Stammdaten Strategie Engine

i
= G in

Wareneingang Lagerverwaltung

Staplerleitsystem

modular — flexibel — konfigurierbar
BAUKASTEN
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Ruckverfolgbarkeit in der Supply Chain

QS-Priiferergebnisse

Lieferanten-

charge
eingesetzte
8@ Rohwarencharge
. Igiz
w t Wareneingang =5
iereran 9)
Produktion @6

Kunde A

Kommissionierung

Versand
produzierende

ausgelieferte
Kundencharge

kommissionierte
Fertigwarencharge

Fertigwarencharge




Ruckverfolgbarkeitsrelevante Daten
In der Supply Chain

Halbfertigware

b
>_

AN , . _ >
Rohstoff Rohstoff —  Fertigware Fertigware
/ L qware 2 ;
Fertigware
Lieferanten- Prufungs- = verbrauchte = kommissio- = versendete
charge ergebnisse Rohstoffcharge nierte Charge/ Kundencharge
MHD QS-Stati = produzierte Halb- Auftrag
RLZ etc. fertigwarencharge
= produzierte
etc. .
Fertigwarencharge
= Mengen
= MHD
= RLZ
‘ Daten ‘ Daten | Daten ‘ Daten |
Warenfluss
. Produktion / Kommissio-
[Lleferant ] WE QS . : Versand
Abflllung nierung




ProStore®-Modul Chargenverfolgung

# ProStore - Intralogistik und Warehousemanagement (01) [PSVT_KM:PSVT_KM@psvt2_ds STARGAZER]
Dialog Bearbeiten NAY Ansicht Hilfe Fenster
L BED(EEDE

*!;E_rpStore - Intralogistik und YWarehouseman:

mment (01) [PSYT_KMPSVT_KM@psvt2_ds STARGAZER

AN

ProStore®

Intralogistik und
Warehousemanagement

Vertriebssystem
Version 6.3.31.1

=10 x|

ProStore b4

B3 Favoriten

-0l VWareneingang
E-E Qualitatssicherung
E-0 Lagervenwaltung
- Information

BN =2 roduktion
H_1PAD1 Produktionsauftrage anzeigen

H 1 PAD2 Produktionsauftrag freigeben

H—1PAD3 Produktionsauftrag bearbeiten

H—1PAD4 Produktions-Verbrauche melden
H—1PADS Paletten-Produktion melden

H_1PAD7 Leerpaletten anlegen

H 1 PAIF02 Produktionsversorgung anzeigen

H 1 PAIF03 Produktionsversorgung Schnellibersicht
LTI PASS Vereinfachte Palettenproduktionsmeldung
-0 Versand

=@ Chargenverfolgung

-0 Inventur

0l Leergut

=@ Containervenwaltung

*@ Leitstand

=0 Ressourcenplanung

@ Stammdaten

@ Protokolle

0l Extras

0 System

@8 ProAdmin

Tt

|»

Datensatz: 111 | | |




ProStore®-Modul Chargenverfolgung

Szenario: produzierte Fertigware nach Artikel und Datum suchen

Chargen rickverfolgen

adion: [0 [PAPA  s|  anikernr: [5144 Datumven: [14.11.2012  bis: [15.11.2012
++ v Partie-Mr.: I PANr.: I
L.-Chargen-Nr.: I Anzeigen |

EHPA | 5144 | 2128701 | 14112012 1226218 | | | — | .
< PV{5144 | 14.11.2012 125218 || an [Pz Erstell-Dat.: [15.11.2012 15:13
{ PY|1208|15.11.2012 1517:20 | | 340258137890021221 | Benutzer: |psvi_km |STARGAZER |Pans

{ Pv 1333115112012 15:18:11 | | 340258197890021238 | PN 17128701 Partnar-Nr I

PZ|5144]15.11.2012 15:19:55 | | 340258197890021184 |
S| 5144 10001 | 15.11.2012 15:50:33 | | 340256137890021184 |

Firma:

Addresse: I

Pal-Mr.: |340258187830021184 - I

Artikelnr: (2144 Champignons, gekibhelt 2-6 mm
Menge 260,000 |kg Produkt-hng.: I 20,000

Chargen-Nr.: L-Ch-Nr.: [2128710101

OSStatus: |5 MHD: [08.08.2013
Hanger:
Flache:

Bemerkung:

(/104 Schlielien |




ProStore®-Modul Chargenverfolgung

Szenario: verbrauchte Rohware nach Artikel und Lieferantencharge suchen

Aktion: |D1 |F'A_RW ﬂ Artikel-Mr: (1022 Daturm won: his:

++ Partie-Mr.: ‘ PA-N
L.-Chargen-hr.: |5EIS495EIQEI1 Anzeigen |

8137890(

I L& PA|5144 | 2128700 | 14.11.2012 12:52.18 | | | At [PV ErstellDat_[15.11.2012 15:10
{ PV [1022[15.11.2012 15:11:20 | | 340258197890021245 | Bzmyizar [SLEH IDEMO2 |sLa238
L& PA| 5144 | 2128700 14.11 2012 12:52:18 | | oane Bommm T
Firma:
Addresse: I

Pal.-Mr.: [340258197880021191 - I
Avtikel-Mr.: [1022 Getr. Champignaons, Scheiben
Menge 120,000 |kg Frodukt-hng.: I 10,000
Chargen-Hr.: L-Ch.-r: 5034850901
Q5-Status: |0 MHD: [31.03.2013

Hanger:

Flache:

Bemerkung:

(/04 Schlielien |




ProStore®-Modul Chargenverfolgung

Szenario: die Verwendung einer Palette nach Paletten-Nr. suchen

Chargen rickverfolgen

Aktion: (01 [PAL 2| pal-ne: [340258197890021184

++ [+

Anzeigen |

PZ|514415.11.2012 15: g6 | 340256157680021184 |
A/ | 5144 | 10001 | 16.11 2012 15:£0:33 | | 340258197880021184 |

Art

[>
o Benutzer:

Doppelklick
auf PZ

ATE
Firma:

Addresse:

Lt Pa | 5144 | 2128701 [ 14.11 2012 126218 | | | Pal. N
Artikel-Mr.:
WHenge
Chargen-Nr.:
C3-Status:
Hanger:
Flache:

Bermerkung:

CAd

WY Erstell-Dat.: |15.1 12012 15:80

psvt km |STARGAZER [vaD1

10001 Kunden-Nr. |B437’DTE

TEAM GmbH

340258197890021 184 - I

2144 hampignons, gekibhelt 2-6 mm
260,000 |kg Frodukt-hng.: I 20,000

L-Ch-r: [2128710101
] MHD: IDE.DB.QD13

Schlielien |




ProStore®-Modul Chargenverfolgung

Szenario: Wareneingang nach Lieferantencharge suchen

Aktion: |D1 |WE ﬂ Artikel-Mr.: Daturm won: his:
++ [ Partig-Mr - Liefarant-Mr - Best -Mr

L -Chargen-hr.: |21352?DDD1 Anzeigen |

- 5.11.2012 13:56:26 | |
> W 1022 11511 2012 13:586:30 | | 340258187830021542 |

> WZ|1022]1511.2012 13:66:32 | | 340258197890021559 |

At [WE ErstellDat.: |15.11.2012 13:56
Benutzer |psvt km |STARGAZER (=

> WZ|1022]15.11.2012 13:66:33 | | 340258197890021566 | BestellNr 213527 Lisforant-Nr |1503215
Py 102215112012 15:11:20 | | 340258197890021542 | Fima. TESTLIEFERANT DEI

Py 102215112012 15:11:36 | | 340258197890021559 | I

Addresse:

Pal -Nr - I
Arikel-Nr.: [1022 Getr. Champignons, Scheiben

Menge 360,000 |kg Frodukt-hng.: I 10,000

Charger-Hr.: L-Ch.-Nr.: 2135270001
C5-Status: |5 rHD:

Hanger:

Flache:

Bermerkung:

(/104 Schlielien |




Optionale und erganzende Module

Leitstand Ressourcen- FTS-Anbindung mobile Etikettierung

planung Computing

Materialflus- Materialfluss- mobiler Logistics RFID Integration
steuerung visualisierung Wareneingang Intelligence

modular — flexibel — konfigurierbar
Entwickeln Sie Ihre Intralogistik
mit ProStore®.
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ProStore®-Modul ,Leitstand“ (1/3)

= Tagesaktueller Uberblick tiber die Logistikprozesse
(mittel- bis langfristige Auswertungen werden mit Logistics Intelligence
bereitgestellt)

» Informationseinheiten konnen vom Bediener selbststandig eingefigt,
angeordnet und skaliert werden (Stichwort Personalisierung)

= Unterschiedliche grafische und textuelle Darstellungen
= Spezielle Darstellung fur das Staplerleitsystem

= Automatische Aktualisierung der Inhalte

= Bedieneroberflache in Web 2.0 Technologie




ProStore®-Modul ,Leitstand“ (2/3)
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ProStore®-Modul Leitstand
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Ressourcenplanung (1/3) m

= einfache Handhabung, schnelle Ergebnisse ohne taglichen
Konfigurationsaufwand

= Bertcksichtigung von Mitarbeitern und Betriebsmitteln
» einfache Kalenderfunktionalitat

= Schnelle Moglichkeit, um ungeplante Ereignisse zu erfassen
(z.B. bei Krankheit von Mitarbeitern)

= Schneller Uberblick Uber das Planungsergebnis

= Grafisch ansprechende Aufbereitung der Ergebnisse

= Bedieneroberflache in Web 2.0 Technologie




Ressourcenplanung (2/3) m

= Auftrage werden in Vorgange zerlegt und in ressourcen-relevante
Einsatzbereiche gruppiert (WE-Bearbeitung, Kommissionierung,
Verpackung, ...)

= Zeitdauer fir Vorgdnge werden durch eingebettete Eventhandler in den
Verarbeitungsroutinen ermittelt

= Ermittelte Zeitdauern werden periodisch verdichtet und Durchschnittswerte
in der Einheit Dauer pro Bezugseinheit berechnet

= Manuelle Vorgaben als Initialwerte konnen gepflegt werden

= Einlastung und Terminierung der Auftrage unter Beriicksichtigung des
Kalenders, der Anzahl der Mitarbeiter, der Effizienz der Mitarbeiter und
von definierten Ausnahmen




Ressourcenplanung
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ProStore®-Module im Uberblick

Multi-Order-Picking Pick-to-Light Pick-by-Voice
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Wareneingang Lagerverwaltung

Staplerleitsystem

modular — flexibel — konfigurierbar
BAUKASTEN
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Vielen Dank fur lhre
Aufmerksamkeit!

Gerne laden wir Sie jetzt ein:

Kommen Sie zum Stand und
sprechen Sie mit uns bei einem
Kaffee oder einem
Erfrischungsgetrank tber Ihre
Individuellen Fragestellungen!

Halle 5 Stand 221




Vielen Dank fur lhre
Aufmerksamkaeit.
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TEAM Partner fiir Technologie
und angewandte Methoden der
Informationsverarbeitung
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Hermann-Lons-Str. 88
33104 Paderborn

Fon +49 5254 8008-0
Fax +49 5254 8008-19

Mail team@team-pb.de
Web www.team-pb.de



